UTILIZACION DE .LA FUERZA CENTRIFUGA EN EL’
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Desde 1872 se ha. vemdo trabajando en el perfeccmnamlente de una
tecmca que permxta pmducxr con exactitud, en aleaciones de oro, ‘mode-
los de cera de una cavidad que se pretende obtura: por «incrustacién.
Por aquel entonces, Aguillon de Sarran, fundia oro sobre una matriz
hecha de yeso y talco, } _]ackson en Ann Arbor construm matrices de
da._du-ra de oro.. Alﬁxander (1902) _xgllenaba la cavidad con oro para ori-
ficar, que retiraba, lo revestia en material refractario y le daba un bafio
de soldadura. Ollendorf (1904), inspirado en Benvenuto Cellini, ideé
un sistema para, el colade -de -iﬂcmst-aciemes Toab’a el --m@del{}- en cera
paraba. la, cera por una de las vias de; adas en tanto que el aire cantemde
en La matriz escapaba per la otra. By FOI

De los cambios dwzemfwmie.f derivados de ia femfemtma

. Establecido un- sistema ractonal entre los Gbstamlos se destacaha el
constituido por los cambios. dxmensxonales inherentes a los materiales em-
pleados.. L W L S o iz 3
Indudablemente la. cera que se. utihza pam rﬂpmduar la cavxdad eX-
penmenta cierta contraccién al-sufrir un cambio de temperatura: como
el: que ocurre cuando es. extmxda, de la camdacl Si a la contraccion de la
cera afiadimos la que experimenta la aleacidn de oro al enfriarse, luego
de ser sometida a la temperatura de fusidn, se obtiene una diferencia
de volumen ficilmente evidenciable al colocar la mcmstacmﬂ en la ca-
vidad de la cual ha sido obtenido el modeli)

Hoy, mediante ¢l empleo del cuarzo en los revestimientos, y espe-
cialmenté con el de la «cristobalitay, se-logra una expansion de la ma:
triz, que, ademas de controlar la contraccién del yeso (material de fija-
cién}, al.deshidratarse ecuando se somete al:calor-parala evaporacion: de
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la cera, compensa la contraccién de la cera y la del oro. Asi, pues, me-
diante el empleo de un material de revestimiento adecuado, podemos lo-
grar cierta exactitud del modelo reproducido. . !

Por no ser del todo sahsfactonos los prececimuentos hasta hoy co-
nocidos para ‘el revestimiento de incrustaciones, nos 1mpuszmes la tarea
de buscar un sistema que hiciera ‘posible obtener colados segtin dimen-
siones determinadas. Asi, hace algunos-meses lo logramos al aplicar la
fuerza centrifuga en el revestimiento. de modelos para colados con alea-
ciones de 0ro.

Mediante este original sistema hemos conseguldo vencer tres obs-
ticulos, como son: «) el de las bllrbUJaS de aire; ) el de la fidelidad en
la repmduccmn de los pequems detalles y ¢ ) el de la utﬂlzaczon de una
mezcla de gran denmdad '

" a) El problema de é;;ffbmzo_;;g} de aire.

Un problema independiente delos cambios intimos constitucionales
de los materiales es el de la formacién ‘de burbu]as de aire durante el
proceso de revestimiento, butbujas que van a quedar repr@dumdas en
ote, ebstaculizando luego la adaptacién a la cavidad. LS

~Para contrarrestar tal efecto se ha ideado uno técnica con mayores
probabilidades de ‘éxito: la del revestimiento en dos etapas; constitu-
yendo la primera el pincelado con revestimiento; pata luego terminar de
cubrirlo vaciando el material dentro del anillo. Lo que utiliza vibrado-
res, tanto en la taza de caucho, como cuando ya ha sido mbigert:o el mo-
delo dentro del cilindro.

En los Gltimos afios, Ia industria nos ha mtregadm maqmnas pam ei
revestimiento al vacio practicado en una campana. * e e

Con la utilizacién de la fuerza centrifuga, se obtiene la separatmn
del conjunto del revestimiento, en virtud de que los elementos de mayor
densidad (revestimiento) tienen necesariamente a ser desalojados hacia

la periferia, en tanto que los de menor densxdacl (alre a.gua.) se despla-
zan en direccién de! centro de gxm o - -

b) Fidelidad en la f‘éﬁfédzﬁé'féﬁ;dé peg:zféﬁa f-'éfei-’afféj
‘Otro problema en- el revestimiento de incrustaciones es el de lograr
la exacta reproduccion de los pequefios detalles, como bordes biselados,

fﬂ.ﬂﬂfa.s Pafffl fEtE_I'lCIGn, angulﬁis, Et(f..;,- G]LIE.‘ no- .eS;:PGSIbl.E:Bbtener con I—lln.“
guno de-los sistemas hasta hoy conocidos, llAmense de Piﬂge[ad;;,! vibra-
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cion, vacio, etc., pues el material de r&vestlmmnto y su vehiculo—el
agna—no adhieren intimamente al modelo.

Con el empleﬂ de la fuerza centrlfuga el relleno del cﬂmdm se 11&(:{,
a presion, logrindose la cempleta aplicacién del revestimiento a las pa-
redes del modelo, sin producir deformacién, como lo hemos campmbﬁdo
es decir, se obtiene una fiel reproduccién de todos sus detalies sin- per-
derse uno solo de ellos, por insignificante que sea.

2 ‘3) Utilzzacion de- una mezcla de mayor densidad .

Ademas con la centrifugaucm s¢ produce la bﬁPﬂf&ClQﬁ del agua de
conjunto de la mezcla, pudiéndose obtener la mayor df;nmdad deaeada lo
cual favorece enormemente la expansién del colado, ehmmando tamblen
fa nec:es:td&d de emplear cantldq,df:s emctas preﬁﬁtableadas de agua re-
vestjmlente L |

El eqmpa utzhzado censta de: a} M&tm weﬁmﬁ c{c 3. 000" r. p m., mn
redstato; b) un pmrecmf metdlico Pafa, cuando el motor esté en accién,
¥y c) d& un tubo cilindrico mi)}:idable con dos mmparhmwntes uno su-
perior 0 deposzto pam el matenal yf otro mfenm en dondf: se a[a;a f:l
cilindro. - -

~ Estos compartimientos estin sepamdos mtre si par una superﬁme
g:émca, que Gfrece c:uatm onftcm (c) para. El paso del reveqt;miﬁnto ha-u
'c_‘la el czlmdro |

{Entscdm pér {(Prost », Bﬁ)gﬂt& N 1956} g

INSTITUTO DE ORTODONCIA EN HAMBURGO -

“El nuevo edificio del Instituto- de Ortodoncia de Hamburge (Direc-
tor, doctor H. Borgmann) se i'nauglré'éﬁ encro este afio. Es: el:tnico
instituto especialista de esta es specie en- Alemania que. estd instalado
con los enseres mas modernecs, y en un edifico modelo ofrece facmeiadm
de tratamiento:para los:odontéiogos y para 2:.000 nifios pobres;
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Se ha demistmd{} que las hormonas ACTH y cortisona mfluyen en
105 niveles de sodio y de potasio de la sangre y orina de los F)-acieﬁtes
que sufren de insuficiencia adrenal cortical. Con el fin de determinar
qi ejercen también -suﬁ'efed()f similar en la-fgalivﬁ- se:-esfmgiﬂmﬁ CINCo pa.-

......

......

c:IffI fetometm de Ilama se sgmetiemﬂ a pmeba en relacwn con el sodm

y el pOtasm unas muestras de saliva en descanso y &sﬂmulada que tanto

durante el tratamiento con ACTH y cortisona como con antermndad a
¢l se recogieron de cada Pﬂ.ﬂlﬁ‘ﬂtﬁ a las 8 am. y a las 1 p.m. Se pudo
observar que la repei:zda inyeccion muscular de _ACTH pltmtarm o de
comsona gintéttca. fué seguida de cambms definitivos en las concentra-
ciones de sc:dm de la saliva humana. El nivel de sodm en la saliva en
descanso, asi como en la estimulada, decliné en los cinco su]etos a las
cuatro horas de comenzar las inyecciones. -

Ia c:{mcentmcmn de p@tasm de la salwa no fuﬁ altemda de mgdn
considerable por la inyeccién de estas dos hormonas en mngun@ de los
sujetos, siendo el resultado observado una disminucién de la proporcién
entre el sodio y el potasio. La dismiinacién de dicha proporcion fué ma-
yor en las de saliva activada. Esta diferencia parece estar relacionada a
la diferencia en el grado del flujo. |

El contenide de potasio excedié en mucho al de sodio tanto durante
¢l tratamiento con ACTH o con acetato de cortisona sintética como an-
tes y después del mismo. En todos los pacientes el contenido de potasio
de la saliva excedid al de ese elemento en el suero o plasma de la sangre
normal. En contraste, el contenido de sodio en la sangre de cada pa-
ciente fué aproximadamente de tres a quince veces mayor que la con-
centracién de sodio en la saliva.

El estudio muestra que la saliva no es un ultrafiltrado de la sangre.
Las c:f:h:tlas secretorias ‘de fas‘ gl&ﬂgulas humanas pm&eﬂ Ja" facultad de
dumnte su’ ela Soracién de Is salwa 1&} cual es un pI’EJEESt qﬁw esta regld@
'p{ar La accmﬁ hermamm y‘ frervwsa el US| sk S

.,--.--,\__._.,.... e B --.._.--I_. LT _-_- e S e . T T i S N T T N T P L AT S el 6o iy pt, —




