PULIMENTOS ELECTROLITICO Y QUIMICO
DEL ALUMINIO

por el
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Hasta hace unos veinte dﬂfh efa muy poco lo que se sabia sob;‘e
el puhm nto electrolitico, casi todos los nmtales se 1}11'11&11 poOr meéto-
dos mecanicos. El pulido electrolitico o anddico se decubrid obser—i
vando que ciertos metales, tales como el niquel, el aluminio o el cobre,
cuando se utilizaban como anodos en un bafio electrilitico, en deter-
ninadas wndmonea de tension dﬁmxdad de corriente, adqmman
una apariencia Jisa 1y brillante. PI mecanismo del pulldo electrolitico
alm no esta muy claro. Segun algunos autores, ¢l pulimento se debe
a la formacién de un estrato salino muy concentrado sobre la mper-z
ficie del metal. Segtin Jacquet, el pulido se debe al aumento de den-
sidad de corriente en los vertices o cumbres de la ‘-_zuperfiue rugosa
del metal, lo que da lugar a que la disolucién sea mas rapida en estos
puntos salientes que resultan alisados, “limados”, por el desgaste
electrolitico. |

El puhmult{) eicctrofitico tiene, aparte de su efecto estético, la ven-
taja de mejorar considerablemente el estado f«uperfiual del metal si ‘%(,
um;pdza este proceso con el del deshastado mecénico. Pueden sefia-
larse, en otras, las &Iﬂlliﬂﬂtﬁ: caracteristicas: mayor poder reflector,
mfzjor adhesion de los 1e've<-:t11111611tm galvanicos, especmlmente del
cromo, mayor deformacion plastica y un considerable aumento fren-
te a la corrosion. En el caso del ’immnm el pulido electrohtmo ha
Iwmmadu notables mejoras en la apanenua de los objetos, al mismo
tiempo que una notable e{,cmozma en el proceso, sebre todo tratan-
dose de objetos pequefios o de fm‘mac. complicadas, cuyo . puhmeuto—
por via mecanica es practicamente lmpmlb]{, En lo que se refiere al
aumento del poder reflector para la luz, el pu lido electrolitico per-
mite llegar al 83-85 por 100.
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Los procesos electroliticos han alcanzado cierta importancia en
la preparacion de probetas para ensayos metalograficos, debido a la
famhdad de que medlante al puhdo e ectmlltmo d:chas pIObﬁtdS con-
m&&mco, por el contrarlé}_,_ :;afiacl‘..tﬁ:_,dﬁ Ser 1mas lenfto, &Ltel‘ﬁ siempire
la superficie del material,

Los distintos sistemas o procesos de pulimento electrolitico no se
prestan igualmente bien para el tratamiento de los diversos metales
y aleaciones. Es mas, no dan iguales resultados cuando se aplican a
un mismo metal en distintos grades' de pureza. Para el pulido del
aluminio existen dos procedimientos clasicos, el “Alzac” y el “Bry-
tal”, el segundo de los cuales se aplica ahora industrialmente en Suiza.
Estf:):; dos procesos requleren para obtener buenos resultados, alu-
minio de elcvada pureza o aleaciones especiales a base de aluminie
purtczmo

El “Rafinal”, o aluminio purisimo (titulo minime 99,99 por 100),
se fabrica ordmandmente en Suiza y se adapta muy bien para todos
los sistemas de puhmento electrolitico. Este permite obtener un brl--
llo nmabﬂlsmm (deczdldamente superior al logrado por el puhdo me-
cénicoY, que, por otra parte, no se altera de mado apreciable en el
tratamlento de emdacu}n anodtca al cual es corriente someter las
piezas de alummm Si el titdlo del metal disminuye a 99.9 por 109,
€s 1mpm1b1~; distinguir, a 0jo, ninguna disminucion de brillo en las
muestras tratadas por 105 procesos Alzac o Brytal. _5111_ embargo,
cuando la pureza disminuye hasta el 99,5 por 100, las superficies
aparecen claramente opacas durante la oxidacion anddica. De ello se
deduce que el empleo de aluminio de pureza mfierior a g9,9 por 100
no es aCOSE]able para la fabricacion de espejos, reflectores, objctoq,
de bisuteria, en una palﬂbra cuando se quiere lograr el maximo po-
der reflcctm Ll alumimio 999 por 100 presetita, terCCtO al “Rafi-
nal”, un grano més fino, lo que tiene importancia en los trabajos
de embutlcmn tomeado etc,

Sin embargo, el metal en estado tan puro posee una resistencia
mecinica relativamente bd_]ﬂ lo cual restringe sus aphcacmne% Por
esta raz(}n 5 han tr dtada de oatener ciertas cl,lf:"?tUOﬂﬁS ebpec‘na ef; a
base de '1]{111‘111’110 que pr&senten una resistencia notable, al mismo
tlempo que se prestan a un piﬂidﬁ de tipo e%pﬁcuhr

Un elemento de a]eaélon'eqpemalmente atil en el aluminio es el
magnesio, que se disuelve facilmente en aquél, afina el grano vy,
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siempre que no se afiada en cantidad muy grande, no perjudica af
brillo y demas pmpzed&dec, superficiales.: A este tipo de aleaciones
responden el “Reflectal-5” y el “Reflectal-20”, ambas de origen suizo.
En Francia son especialmente conocidos los “Brilalumag™ 3 y 5.

Hay también aleaciones ternarias como el “Reflectal-1057, que lleva
aluminio, magnesio y silicio, que se utiliza para la frabicacion de
perfiles de todas clases. Este Reflectal posee una dureza especial-
mente notable,

Hay que tener en cuenta que, para el pulide electrlitico, el “Re-
flectal-105” no debe someterse al proceso de recocido, pues en este
tratamiento térmico se alteran notablemente las propiedades super-
ficiales, quedande initil para poderlo someter al proceso de pulimens-
te. También se emplean, para el proceso de pulimento, Rafilanes
que contienen una deébil proporcion de cobre.

. Los electrolitos que mas. comunmente se emplean para el ptulido
electrolitico del aluminio estan formados por mezclas de acidos, ta-
les comeo: fosférico-sulfiurice, fesforico-cromice, fluerhidrico-borico,
perclorico-acético y otras. Los electrelitos alcalinos son muche me-

nos empleados. Hay, sin embargo, algunos de buen resultado prac-
tico, tal como el ALcoa, cempuesto por:

%m'} s« yad g sen Bes swer 2 OO 108
Cromato 50(11(:0 ......... 1,5 por 100

Respecto’a bafies acides citaremos, como clasicos, los siguientes:

Bano I
Acide fostorieo... «,. .ive v aua s 20 € C
~ACIdO CrOMILO ui: v Goe o vuss 115,420 ZTATROS,
AﬁfULu T SRR TR N e T e e e i 9
Dmau@n del tratamiento... ... 2-5 mmutfas
Bavo I1
Acido sulftirico ... ... ... ... 82 gramos
Acido fosforico ... ... ... ...~ 52 7
Acide. erémico ... ... ... ... 20 ; "
Agua . cie eee wen e e 4860 7
Te*npemtura del tr atamzento 70-80" .

PDUraciBi ... oo eso eos ass 3-5 minutos
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Acido festerico (d ==1,%) 35 ¢C.
Acido crémico... ... ... ... ... 20 grames
BEFUE ... «iv sow soe S0 len uss Tlitre
Temperatura ... ... ... ... ... 9o-95" .
Drracion ... ... ... ‘= minutos

.

Respecto a las densidades de corrente empleaaas para el pub-
mento electrolitice, si'bien dan nermas las distintas patentes existen-
tes, puede afirmarse, en.general, que dichas densidades son mferiores
a las utilizadas para el procese de oxidaciéon aneédica del aluminie, es
decir, ‘uno- a des -amperios por decimetre cuadrade.  Para el pubdo
suele emplearse una. densidad de o7 amperies per decimetro: cua-
drado.

También: existen algunas patentes en las que se preconiza el em-
pleo de-densidades de corriente mucho mas elevadas que lag anterior-
mente citadas, Asi, por ejemplo, en la patente francesa ntim. 940:608,
se indican’ las condiciones de trabajo siguientes:

Acido lostorico, 60" Beé ... ... 15 por iee en volumen
Acido sulfurico, 66" Be ... ... 70 por 100 en volumen
Agua ... ... ... ... ... .. ... 10 por 100 en velnmen
Temperatura ... ... ... ... ... 75-100" C

20~

Pensidadd de corriente... ... ...
Anodos en movinuento ...

-t

a 25 Amp./dm.”

En los ultimos afos se ha puesto a un punto un nuevo procedi-
miento para el pulido del aluminie, por simple inmersién de los ob-
jetos en una mezcla de agentes (uimicos, pero sin paso de corriente
alguno. Respecto a la ferma de actuar estes reactives sebre las su-
perficies del aluminie poco es lo que se sabe tedavia. En Suiza, el
proceso mas conocido es el “Alupol”, que emplea dos banos dife-
rentes, por los cuales pasan los ebjetes sucesivamente. El primero
de los batios que contiene sosa caustica y sales exidantes, es de natu-
raleza alcalina v posee la siguiente compesicioen:

Sosa caustica solida... ... ... ... ... ... = 200-000 gramos

L

Nitrato sodico ... ... ... ... ... ... ...  300-500

21-1_

Nitrito $6dico ... ... .o coe oo we ... 2O0-300
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Sulfato o nitrato de Cu, Zn o Ni ... ... I-§ »
Fostato SOAICE *one 5y Peaes i din s vt v 0e-300 "
)

BB 2% o e wns 550 nad SEe 85 bin e l{}{:z-:;eo

fiste pane tiene una f;s:_u@n bastante enérgica; ia temperatura de
trabajo es de 140" C. y la duracion del tratamiento, de algunos se-
gundos a fim-mm:nfm& segun los cases. En este baio se obtiene un
primer pulido ordinario. Para obtener brillo especular notable se em-
plea un segunde bafio, éste de naturaleza icida, cuya ConposiCion es:

Acido fosforico ... ... ... ... .o L L L B0 por 100
Acido acético ... ... coo veh cir eee ees el ... 15 pOT 100
ACTRO NHTI® ov sov wow won wos 585 wep son ias 3 por 100

L

Para aumentar el brillo en el caso de ciertas aleaciones y para
acelerar ia reaccién, suelen afiadirse al bafie acide pequenas cantida-
des de una sal metalica (de cobre, niquel, cine, circonio e cebalte, )

Fistos bafies 4cides trabajan a una temperatura de 70-go’ (,,.,
2 duracion dei tratamiente no es critica (algunos minutes).

Para termunar, el autor menciona las compesiciones y condicio-
nes de trabajo de otros bafos quimicos para pulido, todes elios de
caracter acido . que no son sino otras tantas variantes de los ante-

riormente -mencionades, (Per lon, 138, XIII.)

Toricidond de o mantera roncia

Una investigacidn veciente Hevada a cabo en la Universidad de Min-
nesota comprueba que los efectos aparentemente toxicos de productos
Frases rancios se deben, }aiiz‘ii-w-ipm-mfﬁﬁi;e a la produccion de avilamino-
i, A) mezelarse con owras substancias alimeniielas, las grasas rancias
desiriyen f}i“‘rw‘n oz alimenticlios esenciales, tales come la vitamina A,
carolina, vitaruina D, vitamina E, el aeido panmmmm la piroxidina, bin-
tina, el deido ascorbico 11111:2{11(,&? a4 manteca pura se desc Ompene mas
fepglamente gque ia mezelada con oiras substaneias, Al manlener :a 1Tt I
ifeca a lemperaiuras MAs bajas que seis centigrades =e conserva bien.
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Estudio de dos afios de duraciin en la prevencion de la caries dentaria

mediarte higiene oral y el empleo de un dt‘i‘mzfrzca )ﬂi‘ﬁ%;' nracal —
Kerr, D. W, Vhe:,a [ R. G, ("Jeur of the Am Dent. fbs ,{\i:) 80,31

Las pruebas pre iminares de laboratorio y clinicas indicaron que po-
dia reducirse el desarrolle de la caries por el empleo asiduo de un den-
tifrico y enjuague f.:ﬂmpwm:} de fostato amdnico dibasico vy urea. A fin
de comprebar estas indicaciones. de emprendié un estudio de dos afiosz
con grupos de escelares. Il grupo de diez:a once anos se-empled para
uniformidad y por la exiraordinaria susceptibilidad a la caries dentaria
entre los niflor de esta efdad Se prescribidé el cepillado regular por la
manana vy por la tarde, -baje: la. vigilancia de los ma_es_tras._ﬁﬂ_lm Clas<s

Con los ninoes se mrnmmn uatz 0 grupos, uno de los cuales uso el
denlifrico en pelvo A, sin contenido de amoniaco o de urea; otre ampled
el dentifrico B, compuesto de un 5 por 1060 de imfato amonien dibéasico
v 3 por 100 de urea, pero sin bentonita; otro usd un dentifrico tipe G,
compuesto de un 5 por 100 de fosfato amoinico dibasico, 3 por 100 de
urea v o por 100 de benfonita. Bl cuarto grupo, de mntm! no se s0fie-
tio6 al cepillado regiamentario de dientes en las clases, Kl fin persegu’de
con el mpm*mwnle era estimular y reforzar un mecanismo protector
contra ‘la ecaries, aparenlemente natural, ‘gue se halla deprimido-en l&
maveria de los. casos, como resuilade {ie la 1ngestion . desproporcionada
de hidratos de ¢ ilhﬂﬂﬁ El estudio se vid diflﬂutadu por el ingreso y sa-
lida de alumnos en’ les grupos; per las vacaciones de verdno, en que la
vigilancia fue impracticable, y per la. publicidad que tuvieron ios denti-
Irwm amﬁnmmim v oque m{imﬂ a muchos en el grupo cenlrol a em-
plearios, -

Al terminar el estudio, se someti¢ a los nifios al reconocimiento vdon-
lnidgico por personas inadveriidas respeclo a la clasificacion en grupos.
Bl examen élinlco acustd tpa reduceidn de caries de un 6 per 1068 en el
grupo que ulilizo el dentifrico exente de amoniace, de 16,7 por. 100 en
el que usé el denlifrico amoniacal sin benlonita v de 9,6 por 100 en el
que tuvo dentifrico amoniacal con bentonita. 1l analisis se hasa en la
observacion de 784 nifies. Los reconocimientos clinicos e interprelacion
radiografica revelaron reduccion del 9,3 por 100 con el dentifrico ordi-
nario, 20,5 por 100 con el cmmmaml Rm bentonita. Dae log resuliados se
deduce ia uizhdcul tanlo de la higiene oral como de los dentilricos amo-
niacales—i. IFoNT.

La masticacion, las dietas detergentes, advcuadas y bajas en azucar; Su
efecto sobre la caries dendaria—Brauer, J. G ("Jour. Am. Dent. ’mb.*’,_
38, 682.)

Después de hacer un defenido estudio acerca de la influencia de las
diferentes dietas sobre la caries dentaria, Brauer saca las sigulenies con-
Ciusiones .

Primera. Durante la pasada generaciom ne se ha reduecide la fre-
cuencia de la caries dentaria en la poblacion americana. |

- Segunda. Aunque lodos log factores relacionados con la etiologfa de
la caries dentaria nd sen conccides, hay medidas efectivas para {*t}ﬁ‘t{ﬁ«-
lar dicha enfermedad. @

Tercera.. He esla de. d.{U.F‘I‘dEI ﬂenemlmmtg erz que Lw dukfce-‘ refmaw
dos son un factor predi sponente para la earies dentaria cuando ce in-
troducen en el interior de la cavidad oral w@br*fﬁ 91 mwi de tﬂlwamﬂ d@
cada indwmua en particular. :

o oaria, Lles m%{*mmmﬁh Vi T8acclones nau‘{rgu:a gue L}.{%ﬂdEIl g £3-
tablecer zeaiatenc'a & .18 caries en un porcentaje de md;wdum relativa-
mente pequeno, nwmt.m estudios e investigaciones méas amplias.—J. FONT.
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