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LA METALIZACION DE MODELOS EN EL LABORATQCRIO

La metalizacion de improntas ha demeostrado ser bien 1util en los
trabajos del laboratorio dental, y ya en 1951 tratamos este tema (Odttria.,
414, 8), habiendo adguirido en la actualidad un seftalado auge, como lo
demuestran loes nombres de Berger, Cecchi, Bliss y tantos otros.

Conviene, pues, conseguir estos modelos, relativamente fragiles, pro-
porcioniandoles mayor dureza, con objeto de preparar sobre ellos los co-
lados o las partes de la estructura restauradora, sin detrimento del tra-
bajo terminado.

Por la dureza obtenible, ha sido el método galvanoplastico el que
ha venido utilizandose con mayor profusion, de manera que si bien
puede representar el empleo de «un tiempoy», muchas veces supone un
ahorre de molestias para nosotros y, sobre todo, para el mismo pa-
ciente,

Se han llegado a vaciar las improntas con amalgamas, cementos sin-
téticos, ete., ete. («Impr. y mat. de impresn.», Madrid, 1942), siempre ce-
losos de obtener reproducciones fieles a la misma impronta y con cua-
lidades que garanticen las restauraciones; sin embargo, el método gal-
vanoplastico tiene sobre otras técnicas tales ventajas, que aguellos otros
métodos han sido ya practicamente abandonados.

Tratandose de improntas de un solo diente, es interesante recalcar gque
la banda de cobre con la gue se obtiene la impronta ha de ser solo sen-
siblemente superior al didametro del diente mismo, con objeto de gue la
masa del material aparezea alrededor de la banda, circundando el diente.
Recortaremos su reborde gingival, adaptandolo lo mejor posible al feston
de la encia vy, en algo, al fondo o fondos de la cavidad. Su altura no
ha de ser exageradamente corta, ni larga, sino que sobrepase dos o tres
milimetros la superficie oclusal del diente.
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Puede ser aconsejable el perforar la banda—en las partes corres-
pondientes a los fondos cavitarios—, con objeto de que pueda fluir por
ellos el material, una vez que haya sido el aire expelido, en tanto ejer-
cemos presion por la embocadura de la banda.

Berger recomienda gue, una vez obhtenida la impronta, lo mismo con
alginatos o pastas resinosas, s¢ lave con alcohol desnaturalizado y per-
oxido de hidrogeno, dejindola secar una vez lavada. Pinta luego la im-
pronta con un lignido metalieo, a base de grafito coloidal en solucién
cremosa, y la espoelvorea eon un polve de cobhre, Este se aplica euidado-
samente a la improxta, por medio de nn pincel, pero ha de ser fina-
mente tamizado, tan fino como los polves que se aplican en la piel.

Esta impregnacion supone un magnifico conductor eléetrico. La banda
de cobre con la que se ha obtenido 1a impronta es rodeada de una plan-
cha de cera rosa, de forma gue sobresalga un milimetro sobre la banda
de cobre de la impronta, mientras que por el extremo contrario sobre-
pasaria unos 5 6 6 mm, de forma gue pueda cubrir la base de la im-
pronta, cerrindose este extremo completamente (Berger).

Por supuesto que en esta técnica la banda de cobre no representa
ningun papel como conductor eléctrico, La banda de cobre se coloca en
el aparato galvanoplastico sobre un soporte gue representa el polo ne-
gativo del circuito eléctrico. Este soporte consiste en un blogue de ma-
terial plastico, bagquelita u otro aislante, en el eual una serie de conca-
vidades, en forma de media cafia, corren longitudinalmente y se utili-
zan para coloecar las improntas que hayan de ser galvanizadas. Por uno
de los extremeos de estos rebajamientos en media cana, y corriendo trans-
versalmente, se aprecia una varilla de cobre que recorre el blogue entero
y continua hasta llegar a formar el electrodo mismo. Esta varilla de co-

bre es la que va conectada con la corriente.

Como la impronta estid colocada en estas medias canas y sujeta con
la cera, forma asi una union gue va desde la varilla hasta el borde de
Ia impronta. Esta parte es tratada, como la misma impronta lo fue, con
el liguido de grafito coloidal y el polve de cobre, completando de esta
forma el circuito eléctrico gne econduciria la corriente desde el elecirodo
hasta el interior de la impronta. Habremos de verter cera sobre la va-
rilla de cobre, en las hendiduras de media ecana, evitande asi la initil

formacion de deposito de cobre.
Antes de incluir el blogue soporte, gue hace de citodo, en el hano
galvanoplastico, es aconsejable emplear una gota de solucion hidropica,

para facilitar la reduccion de la tension superficial del baiio vy faverecer
asi la entrada del banno en las partes mas reconditas de la impronta.

Al metalizar una imprenta peguena seri suficiente el pase de la co-
rriente de unes 30 miliamperios, y airededor de 50, para las mas grandes.

La formula para la solueion del bano es la siguniente: sulfato de cobre,
200 gr. (granulade); sulfato de cobre, ¢uimicamente puro, 150 gr.; al-
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cohol desnaturalizado, 5 cc.; ¢ola animal, una gota; acido ortofenosulfé-
nico, 10 ce.; acido parafenolsulfonico, 2 cec.; anadase agua hasta hacer
4,5 litros.

Es interesante subrayar gue en la metalizacion de las improntas con-
viene mantener siempre €l nivel del bano en el tangue, afadiendo so-
lamente agua destilada y sin anadir selucion galvanoplastica.

Cada dos semanas eonviene filtrar la solueiéon limpiando el tangue,
asi como desconeciar los electrodeos, ¢ anadirse una gota de decido sul-
fiirico concentrado despues de ecada use, 1o gue hariai mantener el
pH alrededor de 6.1-8.5, que es la acidez recomendable.

Una vez que la banda haya sido suficientemente galvanizada, Se-
guimos cont el vaciado; eén este momento se hace de manera mas rapida
y econdmica con las esecayolas piedra, pero eén ocasiones suele requebra-
jarse, sobre tode si ha de ser sometido el modelo a mayores presiones.
El sistema de vaciado ¢on metales de baja fusion es mas corrientemente
empleado y proporeiona excelentes resultados. Tambien han sido em-
pleados los acrilicos de polimerizacion rapida, Berger recomienda uti-
lizar un pequeiio tubiie de papel a moedo de embudo que deja caer sobre
ia impronta unas gotas de polimeros que luego recibira el monomero
correspondiente. Unia vez que monomero y polvo se han absorbido, con-
tinuaremos anadiendes polve v liguido hasta superar la concavidad. Una
vez polimerizado ¢] acrilico, poedremos retirar la banda, teniendo ya el
modelo dispuesto para nuestro trabajo.

Recientemente (1958), EBliss ha proporcionado una formula para el
bafio del tanque galvanoplistico a base de una cianida argéntica en
agua destilada, la cual ze mantiene por disolucion anédica y siempre
que el agua no se evapore. PDe todas formas, la superficie del anodo ha
de ser doble de la que se pretende metalizar. Dicho autor espolvorea pol-
vo fino de plata sobre Ia impronta, la cual va sujeta al anodo y pren-
dida, como es nerma, en un alambre o varilla de cobre, gue es el gue
establece el contacto elécirien con ¢l polyo de plata.

Segiin dicho autor (D. . Hoppestand, J. Prosth. Dent., 733, 7, 60)
con 16 mA es suficiente para auna impronta exclusivamente del diente,
depositandose el bafio en un par de mimitos., Una hora después se exa-
mina la impronta y puede ser vaciada de acuerdo con lo gque es norma

general.

Si fuera necesaric espolvorear nuevamente la impronta con objeto
de reparar algiin posible defecto, la sumergiriames nuevamente y la
someteriamos a unos 50 mA, dejindola de 4 a 6 horas, o dien toda la
noche, para asi consegnir un pano de 9,1 mm.
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